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01 | 14/05/2019 | MODIFIED BLOCK PROFILE M. COLOMBO
REV. DATA REV. DESCRIZIONE REVISIONE FIRMA
TOLLERANZA DI CARPENTERIA +1/1000 NON CUMULABILE DIMENSIONI DEL GREZZO
TOLLERANZE GENERALI PER LAVORAZ. DI MACCHINA e et et e e
DA 0 6 30 120 | 315 | 1000 | 2000 |oLTRE[ 1° |TIPO MATERIALE
50 A 6 30 | 120 | 315 | 1000 | 2000 | 4000 | 4000 | 360° |-
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01 | 02 | 03| 04| 06| 2 3 TRATTAMENTI TERMICI
FORI 0 0 0 0 0 0 0 [} 20
+01 | +02 | +03 | +04 | v06 | +1 42 w3 |20 |
E}@| ELIMINARE SPIGOLI VIVI |actre | 2005 [ z0.1 2015 | z02 | 203 [ 205 | 21 | 215 PROF.T.T.A PEZZO DUREZZA
SPIGOLI SMUSSATI O RAGG 0.1-0.4 DATA 07/05/2019 .............. PESO FINITO FINITO St |l
TRATTAMENTO SUPERFICIALE
RACCORDI CONCAVI 0208 UTM
DIS. Y VERIFICATO e | e
@ PARTI CON ASSI COMUNI  0.2/360
DENOMINAZIONE DEL PARTICOLARE SCALA DISEGNO REV.
|l e // SUPERFICI-ASSI 0.1/100 SPACER MANlFOLD 1 :
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